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Uzytkowania i zastosowania elementow wykonanych z blach tytanowo cynkowych i
miedzianych w obrebie dachu.
Wplyw wlasciwosci fizykochemicznych tych metali na ich trwalos¢.

1. Obrébka mechaniczna: zwijanie, giecie, profilowanie

Podczas procesu zwijania, gigcia, profilowania lub kazdej innej mechanicznej operacji
polegajacej na zmianie ksztaltu ptaskiego elementu blachy, nastepuja w jej strukturze zmiany,
prowadzace w ekstremalnie niekorzystnych warunkach do zniszczenia struktury powigzan
migdzyczasteczkowych a wigc do powstania peknigc. Zjawisko to moze wystapic¢ szczegdlnie
podczas ostro krawedziowego giecia cynku w temperaturze ponizej 10°C oraz gigcia z
przewezeniem ( rozcigganiem ) materialu ponad granice jego plastycznosci. Praktycznie
problem ten dotyczy tylko blach cynkowo tytanowych, gdyz miedz ze wzgledu na bardzo
wysoki stopien plastyczno$ci nawet w temperaturach ujemnych daje si¢ relatywnie dobrze
obrabia¢. Plastyczno$¢ zarowno blach cynkowo-tytanowych jak i miedzianych poprawia
zdecydowanie podgrzewanie, musi by¢ ono szczegodlnie w przypadku cynku wykonywane
bardzo ostroznie.

2. Techniki laczenia: rabki, nitowanie, lutowanie, spawanie

Blachy cynkowo tytanowe i miedziane, oraz wykonane z tych blach elementy, daja si¢
ze sobag tatwo taczy¢. Tradycyjng technika taczenia jest laczenie poprzez tzw. rabek.
Rozrézniamy rabki pojedyncze i podwojne, stojace i1 lezace. Ideg potaczenia na rabek jest
zakleszczenie warstw materialu a zakleszczenie to moze dotyczy¢ pojedynczej lub podwdjnej
warstwy blach. Zakleszczone blachy sa nastgpnie ostroznie zbijane, co przy prawidlowym
przygotowaniu 1 wykonaniu rabka, gwarantuje pelng wodoszczelnos¢. Inng metoda taczenia
jest nitowanie. Nit potaczeniowy powinien by¢ zawsze wykonany z takiego samego materiatu
jak laczone nim elementy. W przypadku elementéw cynkowo tytanowych jest to pewien
problem, gdyz cynk na nity po prostu si¢ nie nadaje, mozna jednak z powodzeniem stosowac
nity ze stali nierdzewnej lub stalowe ocynkowane, ktore po wykonaniu potaczenia dodatkowo
si¢ oblutowuje spoiwem cynowo otowiowym. W przypadku elementéw miedzianych, nity z
tego materiatu sg ze wzgledu na bardzo dobrg kowalno$¢ 1 plastycznos¢ miedzi, doskonatymi
elementami potaczeniowymi. Przy stosowaniu potaczen metoda nitowania, pamigtac¢ nalezy o
tym, by gléwki nitéw byly odpowiedniej wielkosci. Do tradycyjnych technik taczenia nalezy
w przypadku blach cynkowo tytanowych i miedzianych lutowanie. Jest to polaczenie
elementow za pomocg spoiwa, ktorym dla obu tych metali jest spoiwo cynowo otowiowe
zwane potocznie cyng lutownicza. Do laczenia blach cynkowo tytanowych powinno si¢
stosowac spoiwo cynowo otowiowe LC 30 lub LC 40 z maksymalnie 40% zawarto$cig cyny.
Temperatura topnienia tego typu spoiwa wynosi od 183 - 238°C. Do Iaczenia blach
miedzianych mozemy stosowa¢ spoiwo cynowo otowiowe od LC 40 do LC 60 ( czyli z
zawarto$cig cyny od 40 do 60 % ) i temperaturze topnienia dla LC 50 wynoszacym 180-
235°C a dla LC 60 wynoszacym 180-190°C.



Potagczenia miedzi mozemy wykona¢ takze metoda spawania gazowego przy pomocy palnika
propan/tlen lub acetylen/tlen z zastosowaniem specjalnego lutowia miedziano-fosforowego
lub miedziano- srebrnego . W warunkach warsztatowych coraz czgsciej spotyka si¢ sposoby
spawania zarowno miedzi jak i cynku przy pomocy plazmy lub w technologii TIG.

3. Mocowanie: elementy mocujace ( kolki, Sruby, haftki).

Mocowanie elementow blacharskich z blach miedzianych i cynkowo-tytanowych
odbywa si¢ najczesciej za pomocg réznego rodzaju kotkow i srub. Zarowno dla miedzi jak i
cynku nie bez znaczenia pozostaje material, z ktorego te elementy mocujace sa wykonane.
Kotki wykonane z odpowiednio trwatego plastiku nie stanowig dla metalu zadnego
zagrozenia. Element mocujacy jakim najczeSciej jest Sruba, wkret, czasami gwozdz lub inny
element ztagczny, powinny by¢ w przypadku zastosowania miedzi i cynku, z tego samego
materialu lub z materialu o tzw. dozwolonym kontakcie, co dla tych metali oznacza, ze miedz
powinna by¢ mocowana tylko elementami z miedzi lub ewentualnie ze stali nierdzewnej, a
cynk elementami ocynkowanymi ( najlepie;j ogmowo ) lub tez nlerdzewnyml Inne metale w
kontakcie z miedzig lub cynkiem moga inicjowaé i przyspiesza¢ korozje. Mocowanie
elementow z cienkich blach cynkowych czy miedzianych powinno przewidzie¢ ich narazenie
na sity wiatru i obcigzenie mechaniczne. Nie bez znaczenia pozostaje w takim przypadku
Srednica glowki $ruby, wkretu czy gwozdzia i1 powierzchnia nacisku tego elementu na
mocowang blache.

4. Zabezpieczenie przed korozja. Warstwa oddzielajaca

Mimo iz blachy cynkowe 1 miedziane uwazane s3 za blachy szlachetne, ich stosowanie w
obrebie dachu podlega rygorystycznym zasadom. Zasady te eliminuja lub ograniczaja do
minimum mozliwo$¢ inicjowania 1 przyspieszania naturalnej korozji tych metali, gdyz w
innym przypadku ich zastosowanie, trwato$¢ 1 ponoszone z tego tytutu koszty nie maja sensu.
Zaréwno cynk jak 1 miedz ulegaja naturalnym procesom korozji a proces ten przyspieszajg
zdecydowanie warunki zastosowania; metale te niszcza zwiazki siarki ( wszelkie spaliny a
szczegblnie z wegla 1 koksu ) 1 azotu ( opary z toalet, obiektow hodowli zwierzat ). Szkodliwy
wplyw ma zalegajaca wilgo¢ i zwiazki soli ( w tym i te zawarte w $rodkach konserwacji
drewna ). Niszczace dziatanie majg zwigzki wapienne 1 cementowe a szczegoOlnie substancje
wchodzace w sktad klejow, zapraw i mas szpachlowych i tynkarskich. Nie obojetne dla
trwato$ci miedzi 1 cynku sg zwigzki bitumoéw a szczeg6lnie ksylenu. Dlatego tez tam gdzie
istnieje duze ryzyko statego kontaktu ze srodowiskiem zawierajacym ktorykolwiek szkodliwy
czynnik, metali tych nie nalezy stosowac¢. Tam gdzie kontakt ten jest minimalny lub mozna go
zlikwidowaé np. poprzez zastosowanie warstwy oddzielajacej, nie ma przeciwwskazan do
stosowania tych metali. Warstwg oddzielajaca moze by¢ np. suche iglaste drewno, dobrze
przewietrzane od dotu, ze wspolczesnych materiatow stosuje si¢ specjalne maty strukturalne,
membrany lub wtokniny- wszystkie jednak muszg mie¢ odczyn absolutnie obojetny.



5. Transport i przechowywanie elementow z miedzi i cynku,

Zaréwno blachy jak i1 tasmy wykonane z miedzi lub cynku, w procesie produkcji powlekane
sa bardzo cienkg warstwg tzw. pasywatora zabezpieczajacego krotkoterminowo powierzchnig
metalu przed zainicjowaniem naturalnej korozji. Mimo tego materiaty i wyroby wykonane z
tych metali muszg by¢ transportowane i przechowywane w przewiewnych i suchych
warunkach, bez naglych zmian temperatury i wilgotnosci. Nalezy unika¢ wszelkich
agresywnych §rodowisk i czynnikow. Produkcja wyrobow i ich montaz powinny si¢ odbywaé
w czystych, suchych rgkawicach. Naktadana fabrycznie cienka warstwa ochronna ulega, po
rozpoczeciu, procesu produkcji i montazu, szybkiej degradacji. Warunki atmosferyczne i
srodowiskowe proces ten znacznie przyspieszajag. Objawia si¢ to powstawaniem
niejednorodnych plam i przebarwien- jest to jednak proces naturalny i nieunikniony. Z
biegiem czasu i wptywu warunkow atmosferycznych, powstajace przebarwienia zanikajg a
naturalnie inicjowane procesy pasywacji ( korozji powierzchniowej ) powoduja, ze cynk
przybiera kolor jednolitej, matowej, poglebiajacej si¢ szarosci a miedz poprzez coraz to
ciemniejsze odcienie brazu przechodzace do bardzo ciemnego koloru brunatnego, po 10- 12
latach zaczyna pokrywac¢ si¢ naturalng patyng w kolorze turkusowo niebieskim.

Wykaz norm dot. stosowania miedzi i cynku w budownictwie:
PN-EN 517

PN-EN 612

PN-B-94701

PN-B-94702

PN-EN 1462

PN-EN 988

PN-EN 1652/1999/AC/2004

PN-EN 10346
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